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Uber uns

Im Jahr 1967 erfolgte die Griindung des
Ingenieurbiiros, aus dem die spateren TOSS-

Unternehmen hervorgingen. Heute beschaftigt
die Gruppe 174 Mitarbeiter an den Standorten

Alten-Buseck, Berlin und Freital (Dresden).
Der US-amerikanische Markt wird von einem
eigenstandigen Tochterunternehmen betreut.

Von Anfang an stand die Verarbeitung von
Folien zur Produktverpackung im Mittelpunkt.

Im Werk Freital (Dresden)

fertigen wir seit tiber 20 Jahren

Formschultern und
Formatsatze fur .ii

Schlauchbeutel-
maschinen aller Hersteller.

Ohne sie lauft nichts.

Das Herz der Schlauch-
beutelmaschine besteht
aus der Umformung von
Flachfolie zum Schlauch.
An Formschultern und
Formatsatze werden heute
hohe Anspriiche gestellt.

Sie sind entscheidend fiir
Erfiillung der Anforderun-
gen an die Verpackung,
ein attraktives Aussehen
der Packung und storungs-
freien Maschinenlauf.
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Die Form macht’s ..

Reibung lasst sich nicht vermeiden, besonders
bei Formschultern. Daher betrachten wir das
Zusammenspiel zwischen Folie und Formschulter-
oberflache sehr genau bei der Konstruktion. Denn
Reibung fiihrt unmittelbar zu Verschleil3. Als Kon-
sequenz streben wir eine gleichmallig verteilte
Abnutzung an, die eine lange Lebensdauer bewirkt.
Lokale Reibungsspitzen beschadigen auch lokal
und flihren so rasch zum Ausfall der Schulter.
Zusatzlich machen moderne Hartstoffschichten
die Oberflache verschleil3fester als unbeschichte-
ter Edelstahl. Die Standzeit von Abzugsriemen
profitiert nebenbei auch von niedriger Reibung.

.Probelauf mit Originalfoie
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Deshalb lberlassen wir nichts dem Zufall.
Unsere Formschultern werden mittels auf-
wendiger Software modelliert und daraus
entsprechend genaue Daten fiir die maschi-
nelle Fertigung errechnet. Ganz zum Schluss
fiigen erfahrene Mitarbeiter die Einzelteile
zu einer Formschulter oder einem Formatsatz
zusammen. Sie fihren auch einen Praxistest

mit Originalfolie durch.

Fir die Eigenschaften unserer Produkte

garantieren wir.

Muss soviel Aufwand sein?
Nicht, wenn es nur einen Folientyp gabe. Das
Gestaltungsprinzip einer Formschulter ist einfach.

Aber in der Realitat werden unzahlige Folien-
qualitaten verarbeitet. Sie unterscheiden sich
im Aufbau, Dicke und Oberflachengite. Im
Zusammenspiel mit der Beutelform, GroRRe
sowie Abzugsgeschwindigkeit muss von der
Idealform abgewichen werden. Uber zahlreiche
Korrekturfaktoren verandern wir die Form-
gebung so, dass die Umformkrafte tGber die
gesamte Breite konstant bleiben.

Auf diese Weise werden oberflachliche Bescha-
digungen des Packstoffs effektiv vermieden.

Die Investition in eine qualitativ hochwertige
Formschulter lohnt mit Sicherheit.



Runde Schultern

Runde Schultern

Sie stellen die am haufigsten anzutreffende
Bauform dar. Sie eignen sich fiir schlichte Um-
verpackungsaufgaben, aber nattirlich auch fir
Verkaufsverpackungen in den Bereichen SiiRig-
keiten, Knabberartikel und Tiefkihlprodukte.

Der Klassiker

|
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Formschulter fiir Stickpacks

Flossennaht mittig nach vorn stehend

Formschulter mit integrierter letzter Umlenkrolle

Rechteckige
Formschultern

Rechteckschultern

Mit ihnen lassen sich anspruchsvoller gestaltete
Packungen herstellen. Dazu gehoren Block-
packungen und Beutel mit Kantenfaltung oder
-siegelung. Sie eignen sich auch fiir besonders
grof3e Beutelformate und Beutel mit der Naht
auf einer Ecke, die eine runde Schulter auf der-
selben Maschine nicht erreicht.

Formschulter fur Kantenschweil3ung,
Flossennaht auf der rechten vorderen Beutelkante
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Umformung
von Halbschlauchfolie

Hygienegerechte Gestaltung

Fullrohr und Trichter

Fullrohr und Trichter stellen zusammen mit der
Formschulter weitere, unverzichtbare Elemente

fiir eine Schlauchbeutelmaschine dar. Uber diese

gelangt das Produkt in den Beutel.
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Formatsatze

Der Formatsatz besteht im Allgemeinen
aus Formschulter, Fiillrohr mit Spreizerring
oder Schute und einer Halterung. Des
Weiteren konnen Formatsatze mit Trichtern,
Absaugungen, Begasungen und vielen
weiteren Komponenten ausgeristet sein.

Er beinhaltet alle fiir ein Beutelformat
erforderlichen Teile als Komplettbaugruppe.

Optionen

Die Liste ist lang und umfasst viele Funktionen,
die rund um die Beutelformung zusatzlich
benostigt werden.

Dazu gehoren:
Verschlei3schutzschichten
Beutelspreizelemente
Begasungs- und Vakuumkanale
Schuten zur Veranderung der Schlauchform
(z.B. rund auf eckig)
Kalibrierelemente fiir hochgenaue
Querschnitte

Formatsatz mit Ventilkanal
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Spezial ist bei uns (fast) Standard

Formschulter mit
ovalem Querschnitt
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Integrierte letzte Umlenkrolle
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Halbe Formschulter
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Gefraste Formschulter

Formschulter
fur Leerschlauchherstellung

Mit der Gestaltung einer Beutelpackung hebt
sich der Hersteller von Mitbewerbern ab. Dazu
gehort nicht nur die Bedruckung, sondern auch
die Formgebung insgesamt. Wirkungsvolle
Effekte lassen sich zum Beispiel mit der Kanten-
faltung bzw. -siegelung erzielen. Aber auch
Form und Lage der Langsnaht auf der Packung
beeinflussen das Aussehen entscheidend.

Zubehor

Zu unserem Lieferprogramm fiir Verpackungs-
maschinen gehoren aulRerdem Komponenten

und Aggregate fur die Verarbeitung thermo-

plastischer Folien sowie Impulsheizbander,

PTFE-Glasgewebefolien und Silikongummi-

profile.

Die Belieferung dieser Artikel aus einer Hand
vereinfacht die Beschaffung erheblich.

Impulsbander

Waulst-, Sicken-, Hohlprofile
Dreieck-, Oval-, T-Profil
Meterware oder konfektioniert
Enden verkupfert/versilbert

PTFE-Glasgewebe

Dicke 0,08 - 0,13-0,15- 0,25 mm
nicht klebend/selbstklebend
konfektionierte Schienenbelage

Isoliermaterialien

Silikonprofile
Silikongummi Plattenware
Silikon-Schaum

Durit 350 + 500

Siglaha

Edelstahl-
Endlosbander

alle Abmessungen
blank oder PTFE-beschichtet

Abzugsriemen

fur Schlauchbeutelmaschinen

Hilfsprodukte

PTFE-Spray
Silikon-Paste
Reiniger Impulsschienen




Unsere Erfahrung von gestern TOSS Folien-Formsysteme
... perfekte Beutelformung - garantiert ...

und die Lelstung von heute mll

Made in Germany

sind der Fortschritt von morgen!

Mit der Gestaltung einer Beutelpackung hebt
sich der Hersteller von Mitbewerbern ab. Dazu
gehort nicht nur die Bedruckung, sondern auch
die Formgebung insgesamt. Wirkungsvolle
Effekte lassen sich zum Beispiel mit der Kanten-
faltung bzw. -siegelung erzielen. Aber auch
Form und Lage der Langsnaht auf der Packung
beeinflussen das Aussehen entscheidend.

Zubehor TOSS GMBH & CO. KG
Zu unserem Lieferprogramm fiir Ver- VE R PAC KU N G SSYSTE M E

packungsmaschinen gehoren aul3erdem FREITAL
Komponenten und Aggregate fiir die
Verarbeitung thermoplastischer Folien

sowie Impulsheizbander, PTFE-Glas- sl

gewebefolien und Silikongummiprofile. Dresdner $traf3e 313 ' T@S@
01705 Freital (Dresden) - Germany

Die Belieferung dieser Artikel aus einer Tel: +49 (0) 351 /64 71-0

Hand vereinfacht die Beschaffung erheb- Fax: +49 (0) 351/649 14 49

o E-Mail: formschulter@toss.gmbh.de lhr Partner fiir Verpackungsléosungen und Zubehor

Internet: www.toss-gmbh.de



